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Ease of Straightening across steel types
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Steelmet Industries
Precision in Every Bar

Barras descascadas (torneadas) vs barras brilhantes trefiladas a frio: retilinidade e
processamento por graus de aA8o0

1

DescriA8SAE£O

No universo da engenharia de precisA£o, o -acabamento- superficial, a retilinidade e a usinabilidade
desempenham um papel fundamentalno,desempenho das barras‘de;aA§o. Duas escolhas comuns
sAfo as barras descascadas (torneadas) e as/barras brilhantes trefiladas.a frio. Embora ambas
proporcionem maior precisA£o dimensional em combaraﬁ@&ﬁo A s barras pretas ldminadas a quente,
seu comportamento difere quando processadas nos diferentés-graus de aA§o 4?2 baixo carbono,
mA®©dio carbono, alto carbono, aAgos de corte fAjcil, aA§os ligados e aA§osmoIa.

|
Na Steelmet Industries, somos especializados no fornecimento de barras projetadas com-precisA£o
para atender A s exigA2ncias rigorosas de diversos setores. Este artigo compara as barras
descascadas vs. barras brilhantes trefiladas a frio e avalia a facilidade de desempeno e
processamento entre os graus de aA8§o.

1. Barras descascadas (torneadas) vs barras brilhantes
trefiladas a frio a?? Principais diferenA8as

CaracterAstica Barras descascadas / torneadas Barras brilhantes trefiladas a frio
- Boa, mas depende do grau e do Excelente devido A trefilaA8A£o a frio +
Retilinidade e
diA¢metro desempeno
Acabarnfanto Liso, livre de defeitos (remove a Acabamento brilhante e polido
superficial carepa)
TolerA¢ncia Estreita, mas nA£o tA£o justa quanto TolerA¢ncias muito estreitas
dimensional barras trefiladas alcanAgAjveis
~ : MAnima (camada superficial Maior devido ao trabalho a frio; pode
TensA£o residual . L x ~
usinada) exigir alAvio de tensApes
. - Muito boa, especialmente em aASos Excelente, mas pode variar conforme o
Usinabilidade %
de corte fAjcil grau
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CaracterAstica Barras descascadas / torneadas Barras brilhantes trefiladas a frio
Custo Mais elevado devido ao processo de Mais econA mico para produASA£o em
usinagem larga escala

2. Capacidade de desempeno por classe de aA8§o

O comportamento no desempeno difere significativamente entre os graus de aA§o. Veja uma
classificaASA£0 do mais fAjcil ao mais difAcil de desempenar:

Classe do aA§o Facilidade de Motivo
desempeno
A i 47 47 a7 4? a2 ' ~ ~
AASos de baixo a~..a_. a? a7 a? (Mais Macios, dA°cteis, baixa resistA2ncia ao trabalho a frio
carbono fAjcil)
AASos decorte] FL dn an am A Enxofre/chumbo adicionados melhoram a usinabilidade,
Ping a? a?/a? ar? a?? . e
fAGCil mas leve fragilidade afeta a correASA£0
AAS8os de EquilAbrio entre resistA2ncia e ductilidade; resistA2ncia

ar-a?.a2 ar??a?? : ~ ~
‘ moderada A. flexA£o

Maior resistA?ncia proveniente da liga os torna mais rA-

mA®©dio carbono

AAS8os ligados  &? a? 4??a??2a??

gidos™)
~ . "’0 -
AA8os de alto 47 &7 427827877 Mais (_1uros, menos dACcteis, propensos ao/retorno
carbono elAjstico apA3s o desempeno
X a? a??7a??2a??2a?? Alta resistA2ncia A traASA£o e elasticidade resistem ao
AA80s mola R \
(Mais difAcil) desempeno

3. Barras descascadas vs barras trefiladas a frio em diferentes
aA8os

Classe do aA8o Barras descascadas / torneadas Barras brilhantes trefiladas a frio

AAS8os de baixo o . Excelente retilinidade, tolerA¢ncias
Boa retilinidade, acabamento liso

carbono muito estreitas
AA8os de mA©dio Boas para usinagem, retilinidade Retilinidade superior, mas exige maior
carbono gerenciAjvel esforA8o
AAS8os de alto Menor risco de distorASAEo vs Podem ser difAceis de desempenar
carbono trefilaA8A£o0 a frio devido A dureza
AAS8os de corte Excelente usinabilidade, bom Alta precisA£o possAvel, pode exigir
fAjcil acabamento alAvio de tensApes
. , Estabilidade dimensional, retilinidade Mais resistentes, mais desafiadores
AAS8os ligados
moderada para desempenar
. Descascadas sA£o preferidas (menos Muito difAceis de trefilar a frio e
AAS80s mola ~
problemas de tensA£0) desempenar
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4. Qual vocA2 deve escolher?

e Se aremoA8A£o de defeitos superficiais (carepa, descarbonetaA§A£o) for prioridade 4?2 as
barras descascadas sA£o ideais.

e Se altaretilinidade e tolerA¢ncia dimensional estreita forem cruciais 4?? as barras
brilhantes trefiladas a frio sA£o a melhor escolha.

 Para aA8os resistentes (mola, alto carbono, ligados) 4?2 as barras descascadas costumam
ter melhor desempenho devido A s menores tensApes residuais.

1

ConclusA£o

Escolher entre barras'descascadas (torneadas).e barras. brilhantes trefiladas a frio depende do
grau do aA8o e da sua aplicaA8A£o final. Para graus/mais fAjceis, como os aA8§os de baixo
carbono, as barras brilhantes oferecem retilinidade incomparAjvel. JAj para materiais mais exigentes,
como aA§os mola ou de alto carbono, as barras descascadas frequentemente se’mostram mais
confiAjveis.

Na Steelmet Industries, fornecemos tanto barras descascadas quanto barras brilhantes trefiladas
a frio, customizadas para as necessidades da sua indA°stria com desempeno de precisA£o,
tolerA¢ncias estreitas e desempenho confiAjvel.

8?22 Entre em contato conosco hoje mesmo em Steelmet Industries para discutir a melhor soluASA£o
para seus requisitos.
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