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Comparaison de rectitude : barres da??acier noir vs barres da??acier brillant

Description

1

Lors du choix entre les barres da?2aciernoir_ (laminA©es A chaud) et les barres da??acier brillant
(parachevA®©es ‘A (froid)/ des critAres tels-que la?2usinabilitA©, [a??ACtat de surface et la
rA©sistance A la corrosion-retiennent,souvent l1a??attention. Cependant, la rectitude est une
propriA©tA© qui influe directement sur la facilitA© da??utilisation, 1a??efficacitA© da??usinage et la
qualitA© du produit fini. ’

Chez Steelmet Industries, nous accompagnons rA©guliA rement-des clients-qui ont besoin'de barres
da??une grande rectitude pour 1a??usinage de prA©cision, la visserie, lespiA ces-atitomobiles et les
applications mA®©caniques. Voici pourquoi les barres brillantes surpassent les barres-noires en
matiAre de rectitude, mA2me aprA’s des opACrations de dressage.

1. La rectitude des barres noires (laminA©es A chaud)

« Les barres noires sont produites par laminage A chaud A haute tempAG®rature.

e Lors du refroidissement, le retrait thermique irrA©gulier entraA®ne des dA©formations,
courbures et torsions inhA®rentes.

o MA2me aprA’s un dressage mA®©canique sur des machines spA@cialisA©es, les barres noires
conservent des contraintes rA©siduelles.

e Ces contraintes provoquent un IA©ger retour A®lastique aprA’s le dressage, empAachant un
alignement parfait.
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e La surface rugueuse et les tolA©rances dimensionnelles larges rendent A©galement difficile
la??obtention da??une rectitude uniforme sur toute la longueur.

RAOsultat : Les barres noires prA©sentent une rectitude amACliorA©e mais limitA©e, na??atteignant
jamais la prA©cision requise pour les applications A tolA©rances serrACes.

2. Larectitude des barres brillantes (parachevA®©es A froid)

e Les barres brillantes sont obtenues par AGtirage A froid, A©croA»tage ou rectification, ce qui
amACliore intrinsA"quement la rectitude et la prA©cision dimensionnelle.

1

 Ces procAQ@dA®s redistribuent et relA¢chent les contraintes, permettant da??obtenir des
/baires aux tolAGrances de rectitude plus serrA®es.

1

o AprA’s fabrication, lés barfes brillantes subissent uf dressage spA©cialisA© (sur dresseuses A
galets multiples ou presses-A- dresser).

]

e GrA¢ce A leur microstructure affinA©e et A leur ACtat.de-surface lisse, les'barres brillantes
rA©agissent mieux au dressage et conservent leur alignement.

1

RAGsultat : Les barres brillantes atteignent des tolA©rances de rectitude trA’s serrA©es,
rA©pondant aux exigences A©levA©es de la??usinage CNC, de la boulonnerie et des composants de
prA@cision.

3. Pourquoi les barres noires ne peuvent A©galer les barres brillantes en rectitude

MA2me avec des A©quipements et outillages spA©cialisA©s, les barres noires na??atteignent pas
le mA2me degrA®© de rectitude que les barres brillantes pour les raisons suivantes :

1. Contraintes rA©siduelles 4?2 Les barres laminA©es A chaud renferment des contraintes
internes dues au refroidissement inA©gal, qui rA©apparaissent mA2me aprA’s dressage
mA®©canique.

2. Surface rugueuse et calamine &?? La surface irrA©guliAre rend le dressage moins uniforme
comparA®© au fini lisse da??une barre brillante.
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3. TolAGrances dimensionnelles 4?2 Les barres laminA©es A chaud ont des tolA©rances plus
larges, introduisant des variations lors de la flexion et du dressage.

4. Avantage du parachA'vement A froid 4?2 Les barres brillantes sont dA©jA stabilisA©es et
affinA®©es lors de leur transformation, permettant des rA©sultats de dressage supA®@rieurs.

4. Impact pratique pour les utilisateurs

« Barres noires : AdaptA©es aux applications oAt [a??A®tat de surface et les tolAG©rances de
rectitude serrA©es ne sont pas critiques (construction, chaudronnerie gA©nACrale).

1

e Barres brillantes [ Indispensables pour la??usinage, la??automobile et la mA®©canique de
prA@©cision, oA! la rectitude cenditionne la productivitA®©, la??usure des outils et la prA©cision
finale des piA’ces.

a? Conclusion a?? La??avantage Steehlnet

Bien que le dressage puisse amA®liorer les barres noires dans une certaine mesure, elles-ne peuvent
atteindre la rectitude de prA®©cision des barres brillantes en raison des diffA®rences
fondamentales de fabrication et de rA©partition des contraintes.

d??7? Chez Steelmet Industries, nos barres brillantes sont fabriquA©es avec des tolA©rances de
rectitude serrA©es, ce qui en fait le choix privilA©gIA© des clients exigeant prA©cision, efficacitA©
et rA©gularitA®.

0??? Contactez-nous :

Besoin de barres brillantes de haute prA©cision offrant une rectitude supACrieure ?

Contactez Steelmet Industries dA"s aujourda??hui pour des solutions sur mesure en ronds, carrA©s,
hexagones, plats et profilA©s spA©ciaux.

d?7?7? Contacter Steelmet Industries
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