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ComparaciA3n de rectitud: barras de acero negro vs barras de acero brillante

DéscripciAsn

1

Al elegir entre’barras de acero negno (laminadas en caliente) y barras de acero brillante
(acabadas en frAo), factores como la maquinabilidad,el acabado superficial y la resistencia a la
corrosiA3n suelen acapararHa‘atenciA3n, Sin embargo; la rectitud.es una propiedad que influye
directamente en la facilidad de uso, la eficiencia del mecanizado y la/calidad.del producto final.

]

En Steelmet Industries atendemos habitualmente a clientes que necesitan barras de altamectitud
para mecanizado de precisiﬁ@n elementos de fijaciA3n piezas de‘automaciAsn.y aplicaciones de
ingenierAa. A continuaciA3n explicamos por quA®© las barras brillantes superan a las barras negras
en rectitud, incluso despuA®©s de los procesos de enderezado.

1. Rectitud en barras negras (laminadas en caliente)

Las barras negras se producen mediante laminaciA3n en caliente a altas temperaturas.

« Durante el enfriamiento, la contracciA3n tA©rmica desigual provoca alabeos, curvaturas y
torsiones inherentes.

e Incluso despuA®©s de someterse a un enderezado mecAjnico en mAjquinas especializadas, las
barras negras conservan tensiones residuales.

« Estas tensiones hacen que las barras sufran una ligera recuperaciA3n elAjstica (spring back)
tras el enderezado, impidiendo una alineaciA3n perfecta.

« La superficie rugosa y las tolerancias dimensionales amplias tambiA©n dificultan lograr una
rectitud uniforme a lo largo de toda la barra.
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Resultado: Las barras negras muestran una rectitud mejorada pero limitada, sin alcanzar nunca la
precisiA3n requerida para aplicaciones de tolerancias estrechas.

2. Rectitud en barras brillantes (acabadas en frAo)

« Las barras brillantes se fabrican mediante estirado en frAo, pelado o rectificado, procesos que
mejoran intrAnsecamente la rectitud y la precisiA3n dimensional.

e Estos procesos redistribuyen y alivian tensiones, dando como resultado barras con
tolerancias de rectitud mAjs estrechas.

« Tras’su fabricaciAn, las barras brillantes pasan por un enderezado especializado (mediante
mAjquinas enderezadoras de rodillos mA°ltiples o prensas).

1

e Gracias' a su microestructura refinada'y acabado superficial liso, las barras brillantes
responden mejor al enderezado y mantienen su'alineaciAs3n.

Resultado: Las barras brillantes pueden alcanzar tolerancias.de rectitud muy estrechas,
cumpliendo los exigentes requisitos del mecanizado CNC, la tornillerAa y los componentes/de
precisiA3n.

1

3. Por quA© las barras negras no pueden igualar a las barras brillantes en rectitud

Incluso con equipos y utillajes especializados, las barras negras no lograrAjn el mismo grado de
rectitud que las barras brillantes porque:

1. Tensiones residuales a?? Las barras laminadas en caliente tienen tensiones internas por el
enfriamiento desigual, que reaparecen incluso tras el enderezado mecAjnico.

2. Superficie rugosay cascarilla 4?? La superficie irregular hace que el enderezado sea menos
uniforme en comparaciA3n con el acabado liso de la barra brillante.

3. Tolerancias dimensionales 4?? Las barras laminadas en caliente tienen tolerancias mAijs
holgadas, aA+adiendo variaciA3n en la respuesta de flexiA3n y enderezado.

4. Ventaja del acabado en frAo a?? Las barras brillantes ya estAjn estabilizadas y refinadas
durante su procesado, lo que permite resultados de enderezado superiores.
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4. Impacto prAjctico paralos usuarios

e Barras negras: Adecuadas para aplicaciones donde el acabado superficial y las tolerancias
estrechas de rectitud no son crAticos (construcciA3n, caldererAa general).

 Barras brillantes: Esenciales para mecanizado, automociA3n e ingenierAa, donde la rectitud
impacta directamente en la productividad, el desgaste de herramientas y la precisiA3n final del
componente.

a?2-ConclusiA3n 4?? La ventaja de Steelmet

Aunque el-enderezado puede mejorar las barras negras hasta cierto punto, no pueden alcanzar la
rectitud de precisiA®n de las barras brillantes debido a diferencias fundamentales en su producciA®n
y distribuciA3n de tensiones.

1

0??? En Steelmet IndUstries, nuestras barras brillantes /se-fabrican con estrechas tolerancias de
rectitud, convirtiA©ndolas en la opciA3n preferida de los clientes que-exigen precisiA3n, eficienciay
consistencia. )

8?22 Llamada a la acciA3n:

A¢ Necesita barras brillantes de alta precisiA3n con rectitud superior?

Contacte hoy mismo con Steelmet Industries para soluciones personalizadas en barras redaondas,
cuadradas, hexagonales, pletinas y perfiles especiales.

d?7?7? Contactar a Steelmet Industries
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