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Geradheitsvergleich: SchwarzstahlstAabe vs. BlankstahlstAabe

Description

Bei der'Auswahl zwischen SchwarzstahlstAzben (warmgewalzt) und BlankstahlstAaben
(kaltfertiggestellt) stehen'hAaufig Faktoren-wie Zerspanbarkeit, OberflAachengA¥ate und
KorrosionsbestAandigkeit it Vordergrund. Die Geradheit ist jedoch eine Eigenschaft, die sich
unmittelbar auf Verarbeitbarkeit, Zerspanungseffizienz und EndproduktqualitAat auswirkt.

Bei Steelmet Industries begegnen wir regelmAcA?ig Kunden; die-hochgradig’gerade StAabe fAYar
PrAuzisionszerspanung, Verbindungselemente, Automobilteile und-Maschinenbauanwendungen
benA‘ﬂtlgen Hier erfahren Sie, warum BlankstahlstAobe SchwarzstahlstAaben hei der Geradhelt
AYiberlegen sind 8?? selbst nach Richtprozessen.

1. Geradheit bei SchwarzstahlstAaben (warmgewalzt)

e SchwarzstahlstAobe werden durch Warmwalzen bei hohen Temperaturen hergestellt.

o WAohrend des AbkAYzhlens fAYhrt ungleichmArA?ige WArrmekontraktion zu inherentem
Verzug, Biegungen und Verdrehungen.

e Selbst nach dem mechanischen Richten auf Spezialmaschinen behalten SchwarzstahlstAcbe
Eigenspannungen.

« Diese Spannungen fAYhren dazu, dass die StAabe nach dem Richten leicht zurAYsckfedern
(Spring-back), was eine perfekte Ausrichtung verhindert.

« Die raue OberflAache und grAfA?eren MaA?toleranzen erschweren zudem eine
gleichmArA?ige Geradheit Aviber die gesamte StablAange.
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Ergebnis: SchwarzstahlstAabe zeigen nach dem Richten eine verbesserte, aber begrenzte Geradheit
und erreichen niemals die PrAazision, die fAYar enge Toleranzanforderungen nAftig ist.

2. Geradheit bei BlankstahlstAaben (kaltfertiggestellt)

« BlankstahlstAabe werden durch Kaltziehen, SchArlen oder Schleifen gefertigt, was Geradheit
und MaA?haltigkeit bereits grundlegend verbessert.

« Diese Verfahren verteilen Spannungen gleichmAgA?ig um und bauen sie ab, was zu
StAaben mit engeren Geradheitstoleranzen fA%hrt.

» Nach-der-Fertigung durchlaufen BlankstahlstAabe ein spezialisiertes Richten (auf Mehrrollen-
oder Pressrichtmaschinen).

1

o Aufgrund inres-verfeinerten GefAviges und deryglatten OberflAache sprechen
BlankstahlstAabe besser auf @las Richten an und’behalten.ihre Ausrichtung bei.

Ergebnis: BlankstahlstAabe erreichen sehr enge Geradheitstoleranzen und-erfA%llen
anspruchsvolle Vorgaben fAv.r CNC-Bearbeitung, Verbindungselemente und PrAazisionsbauteile.

1

3. Warum SchwarzstahlstArbe bei der Geradheit nicht mit Blankstahl mithalten
kAfnnen

Selbst mit Spezialmaschinen und Vorrichtungen erreichen SchwarzstahlstAabe nicht dieselbe
Geradheit wie BlankstahlstAabe, weil:

1. Eigenspannungen a?? Warmgewalzte StAabe weisen innere Spannungen durch
ungleichmArA?ige AbkAYzhlung auf, die selbst nach dem mechanischen Richten wieder
hervortreten.

2. Raue OberflAache & Zunder 4?2 Die unregelmAaA?ige OberflAache macht das Richten
ungleichmArA?iger als bei der glatten BlankstahloberflAache.

3. MaA?toleranzen 4?? Warmgewalzte StAobe besitzen grAfA?ere MaA?abweichungen, was zu
Schwankungen beim Biegen und Richten fAvshrt.

4. Vorteil der Kaltfertigstellung 4?2 BlankstahlstAsbe sind wAshrend der Bearbeitung bereits
spannungsarm und verfeinert, was A¥berlegene Richtergebnisse ermAfglicht.
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4. Praktische Auswirkungen fAYur Anwender

e SchwarzstahlstAobe: Geeignet fAvar Anwendungen, bei denen OberflAachengA¥ite und enge
Geradheitstoleranzen nicht entscheidend sind (Bauwesen, allgemeiner Stahlbau).

 BlankstahlstAabe: Unverzichtbar fAY4r Zerspanung, Automobilindustrie und Maschinenbau,
wo die Geradheit ProduktivitAat, WerkzeugverschleiA? und BauteilprAszision bestimmit.

a?-Fazit 4?7 Der Steelmet-Vorteil

1

Obwohl das'RichteniSchwarzstahlstAabe bis zu einem gewissen Grad verbessern kann, erreichen sie
aufgrund grundlegendern Unterschiede in Herstellung und Spannungsverteilung nicht die
PrAozisionsgeradheit von BlankstahlStAsben.

1

8?27 Bei Steelmet Industries werden unsere BlankstahlstArbe mit engen Geradheitstoleranzen
gefertigt und sind die erste Wahl fA%r' Kunden, die PrAczision, Effizienz-und Konstanz verlangen.

0??7? Kontaktieren Sie uns:

BenAftigen Sie hochprAszise BlankstahlstAobe mit Aviberlégener Geradheit?

Wenden Sie sich noch heute an Steelmet Industries fAvar maA?geschneiderte LAfsungen in Rund-,
Vierkant-, Sechskant-, FlachstAaben und Sonderprofilen. )

0?7?7? Steelmet Industries kontaktieren
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