
Geradheitsvergleich: SchwarzstahlstÃ¤be vs. BlankstahlstÃ¤be

Description

Bei der Auswahl zwischen SchwarzstahlstÃ¤ben (warmgewalzt) und BlankstahlstÃ¤ben
(kaltfertiggestellt) stehen hÃ¤ufig Faktoren wie Zerspanbarkeit, OberflÃ¤chengÃ¼te und
KorrosionsbestÃ¤ndigkeit im Vordergrund. Die Geradheit ist jedoch eine Eigenschaft, die sich
unmittelbar auf Verarbeitbarkeit, Zerspanungseffizienz und EndproduktqualitÃ¤t auswirkt.

Bei Steelmet Industries begegnen wir regelmÃ¤Ã?ig Kunden, die hochgradig gerade StÃ¤be fÃ¼r
PrÃ¤zisionszerspanung, Verbindungselemente, Automobilteile und Maschinenbauanwendungen
benÃ¶tigen. Hier erfahren Sie, warum BlankstahlstÃ¤be SchwarzstahlstÃ¤ben bei der Geradheit
Ã¼berlegen sind â?? selbst nach Richtprozessen.

1. Geradheit bei SchwarzstahlstÃ¤ben (warmgewalzt)

SchwarzstahlstÃ¤be werden durch Warmwalzen bei hohen Temperaturen hergestellt.

WÃ¤hrend des AbkÃ¼hlens fÃ¼hrt ungleichmÃ¤Ã?ige WÃ¤rmekontraktion zu inherentem
Verzug, Biegungen und Verdrehungen.

Selbst nach dem mechanischen Richten auf Spezialmaschinen behalten SchwarzstahlstÃ¤be
Eigenspannungen.

Diese Spannungen fÃ¼hren dazu, dass die StÃ¤be nach dem Richten leicht zurÃ¼ckfedern
(Spring-back), was eine perfekte Ausrichtung verhindert.

Die raue OberflÃ¤che und grÃ¶Ã?eren MaÃ?toleranzen erschweren zudem eine
gleichmÃ¤Ã?ige Geradheit Ã¼ber die gesamte StablÃ¤nge.

STEELMET INDUSTRIES
+91-712-2728071 | www.steelmet.in

Steelmet Industries - Bright Bars, Alloy

Steels, Free Cutting Steels, Stainless Steels

Page 1
Steelmet Industries | 8 Bhagwagar Bhawan, CA Road, Nagpur 440018, MH INDIA



Ergebnis: SchwarzstahlstÃ¤be zeigen nach dem Richten eine verbesserte, aber begrenzte Geradheit
und erreichen niemals die PrÃ¤zision, die fÃ¼r enge Toleranzanforderungen nÃ¶tig ist.

2. Geradheit bei BlankstahlstÃ¤ben (kaltfertiggestellt)

BlankstahlstÃ¤be werden durch Kaltziehen, SchÃ¤len oder Schleifen gefertigt, was Geradheit
und MaÃ?haltigkeit bereits grundlegend verbessert.

Diese Verfahren verteilen Spannungen gleichmÃ¤Ã?ig um und bauen sie ab, was zu
StÃ¤ben mit engeren Geradheitstoleranzen fÃ¼hrt.

Nach der Fertigung durchlaufen BlankstahlstÃ¤be ein spezialisiertes Richten (auf Mehrrollen-
oder Pressrichtmaschinen).

Aufgrund ihres verfeinerten GefÃ¼ges und der glatten OberflÃ¤che sprechen
BlankstahlstÃ¤be besser auf das Richten an und behalten ihre Ausrichtung bei.

Ergebnis: BlankstahlstÃ¤be erreichen sehr enge Geradheitstoleranzen und erfÃ¼llen
anspruchsvolle Vorgaben fÃ¼r CNC-Bearbeitung, Verbindungselemente und PrÃ¤zisionsbauteile.

3. Warum SchwarzstahlstÃ¤be bei der Geradheit nicht mit Blankstahl mithalten
kÃ¶nnen

Selbst mit Spezialmaschinen und Vorrichtungen erreichen SchwarzstahlstÃ¤be nicht dieselbe
Geradheit wie BlankstahlstÃ¤be, weil:

1. Eigenspannungen â?? Warmgewalzte StÃ¤be weisen innere Spannungen durch
ungleichmÃ¤Ã?ige AbkÃ¼hlung auf, die selbst nach dem mechanischen Richten wieder
hervortreten.

2. Raue OberflÃ¤che & Zunder â?? Die unregelmÃ¤Ã?ige OberflÃ¤che macht das Richten
ungleichmÃ¤Ã?iger als bei der glatten BlankstahloberflÃ¤che.

3. MaÃ?toleranzen â?? Warmgewalzte StÃ¤be besitzen grÃ¶Ã?ere MaÃ?abweichungen, was zu
Schwankungen beim Biegen und Richten fÃ¼hrt.

4. Vorteil der Kaltfertigstellung â?? BlankstahlstÃ¤be sind wÃ¤hrend der Bearbeitung bereits
spannungsarm und verfeinert, was Ã¼berlegene Richtergebnisse ermÃ¶glicht.
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4. Praktische Auswirkungen fÃ¼r Anwender

SchwarzstahlstÃ¤be: Geeignet fÃ¼r Anwendungen, bei denen OberflÃ¤chengÃ¼te und enge
Geradheitstoleranzen nicht entscheidend sind (Bauwesen, allgemeiner Stahlbau).

BlankstahlstÃ¤be: Unverzichtbar fÃ¼r Zerspanung, Automobilindustrie und Maschinenbau,
wo die Geradheit ProduktivitÃ¤t, WerkzeugverschleiÃ? und BauteilprÃ¤zision bestimmt.

â? Fazit â?? Der Steelmet-Vorteil

Obwohl das Richten SchwarzstahlstÃ¤be bis zu einem gewissen Grad verbessern kann, erreichen sie
aufgrund grundlegender Unterschiede in Herstellung und Spannungsverteilung nicht die
PrÃ¤zisionsgeradheit von BlankstahlstÃ¤ben.

ð??? Bei Steelmet Industries werden unsere BlankstahlstÃ¤be mit engen Geradheitstoleranzen
gefertigt und sind die erste Wahl fÃ¼r Kunden, die PrÃ¤zision, Effizienz und Konstanz verlangen.

ð??? Kontaktieren Sie uns:
BenÃ¶tigen Sie hochprÃ¤zise BlankstahlstÃ¤be mit Ã¼berlegener Geradheit?
Wenden Sie sich noch heute an Steelmet Industries fÃ¼r maÃ?geschneiderte LÃ¶sungen in Rund-,
Vierkant-, Sechskant-, FlachstÃ¤ben und Sonderprofilen.

ð??? Steelmet Industries kontaktieren
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