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Massiver Stahl vs. Rohr: Ein praktischer Leitfaden zur Auswahl des
Ausgangsmaterials fir ringférmige Komponenten

Description

Bei der Herstellung von ringférmigen Komponenten —Teilen wie Buchsen) Unterlegscheiben oder
Ringen mit einem Loch in der Mitte — ist eine-der ersten Entscheidungen; ob mit einem massiven
Stahlstab oder einem Stahlrohr begonanen werden soll. Qiese Wahl beeinflusst die Kosten, die
Bearbeitungszeit und sogar die Leistung des Teils.-AlstEachleute in der Fertigung haben wir uns
unzéhlige Male mit dieser, Frage auseinandergesetzt, und obwohl es keine universelle Antwort gibt,
gibt es eine einfache -Methode,um die richtige Entscheidung zu treffen. Hier ist ein praktischer
Leitfaden,-der'lhnen bei der Entscheidung hilft, inklusive einer schnellen Berechnungstabelle und
einigen nutzlichen Faustregeln.

Warum ‘es'wichtig ist

Die Wahl zwischen Stab und Rohr ist nicht nur eine Frage der Verfligbarkeit — es geht darum,
Materialkosten, Bearbeitungsaufwand und die Gegebenheiten Ihrer Werkstatt in Einklang zu bringen.
Beginnen Sie mit einem massiven Stab, und Sie miussen das Loch selbst herausschneiden.
Entscheiden Sie sich fiir ein Rohr, ist das Loch bereits vorhanden, aber Sie kbnnten hohere
Vorabkosten haben. Treffen Sie die richtige Wahl, sparen Sie Geld und Zeit. Treffen Sie die falsche,
und Sie haben mit zusatzlichen Kosten oder einem Teil zu kdmpfen, das nicht die gewtnschte
Leistung erbringt.

Wichtige Faktoren, die zu bertcksichtigen sind

1. LochgrtRe vs. TeilgrolRe
o Kleines Loch, dicke Wéande (z. B. eine Buchse mit einem 25-mm-Loch in einem 75-mm-
Durchmesser)? Ein massiver Stab ist oft glinstiger — das Bohren eines kleinen Lochs ist
schnell, und der Abfall ist minimal.

Page 1
Steelmet Industries | 8 Bhagwagar Bhawan, CA Road, Nagpur 440018, MH INDIA



STEELMET INDUSTRIES
+91-712-2728071 | www.steelmet.in

o Grof3es Loch, dinne Wande (z. B. eine Unterlegscheibe mit einem 100-mm-Loch ineinem
125-mm-Durchmesser)? Das Rohr gewinnt. Weniger Material zu entfernen bedeutet
weniger Zeit und weniger verschlissene Werkzeuge.

Materialverschwendung

o Beim Stab kaufen Sie Stahl, nur um ihn in Spane zu verwandeln. Wenn das mehr als 30 %
des Gewichts ausmacht, kénnte das Rohr Geld sparen.

o Das Rohr beginnt hohl, also zahlen Sie nur fiir das, was Sie (grof3tenteils) behalten.
Uberpriifen Sie jedoch den Schrottwert — manchmal gleicht der Verkauf der Spane die
Kosten des Stabes aus.

Bearbeitungsaufwand

o Der Stab erfordert Bohren oder Frasen sowie das Drehen der Auf3enseite. Haben Sie eine
schnelle Einrichtung? Es ist machbar. Langsame Werkzeuge? Die Kosten steigen.

o Das Rohr tberspringt das aufwandige Bohren — passen Sie einfach den Innendurchmesser
(ID) an und formen Sie den Aul3endurchmesser (OD). Weniger Maschinenzeit,
glucklicherer Geldbeutel.

Festigkeitsanforderungen

o Der Stab bietet maximales Material, ideal fir Hochleistungsteile.

o Das Rohr ist leichter, aber schwécher, es sei denn, Sie wahlen eine dickwandige Optlon -
ideal fur Abstandshalter oder nicht kritische Komponenten:

Materialverfigbarkeit

Hier kommt die Uberraschung: Spezialstahle (z.-B. hochlegierte oder warmebehandelte Sorten)
sind nicht immer als Rohr erhéltlich. ‘Stabe sind in diesen, Fallen oft leichter zu beschaffen,
insbesondere fir kleine Sefien-oder besondere Spezifikationen. Wenn Ihr Teil eine bestimmte
Sorte bendétigt und Rohr keine Option-ist, ist der Stab der Standardgewinner.

Materialkosten
o“Der Stabrist in-der Regel gunstiger pro Kilogramm, aber Sie verwenden mehr. Das Rohr
kostet mehr pro Kilogramm, aber Sie benottigen moglicherweise weniger. Preisen Sie
immer beide Optionen fur Ihre Grofl3e ein.

Schnelle Berechnungstabelle

Mochten Sie das Ratselraten Gberspringen? Hier ist eine schnelle Methode, um die Zahlen zu
berechnen:

1.

Schritt 1: Notieren Sie den Aul3endurchmesser (OD in mm), den Innendurchmesser (ID in mm)
und die Lange (L in mm) lhres Teils.

2. Schritt 2: Wahlen Sie das Material — Stab-OD etwas gro3er als der Teil-OD; Rohr-ID nahe an
der Teil-ID, OD Uber dem Teil-OD.
3. Schritt 3: Berechnen Sie die Gewichte (verwenden Sie die Stahldichte: 7.850 kg/m3):
o Stabgewicht = ? x (Stab-OD/2)2 x L x 7,85 x 10??
o Rohrgewicht = ? x [(Rohr-OD/2)? — (Rohr-1D/2)?] x L x 7,85 x 10??
4. Schritt 4: Multiplizieren Sie mit den Kosten pro Kilogramm (tUiberprifen Sie bei Ihrem
Lieferanten).
5. Schritt 5: Addieren Sie die Bearbeitungskosten (der Stab bendtigt mehr Zeit; schatzen Sie den
Stundensatz der Werkstatt, z. B. ?3.000/Stunde).
6. Schritt 6: Vergleichen Sie die Gesamtkosten — der niedrigste Wert gewinnt, es sei denn,
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Verfligbarkeit oder Festigkeit sagen etwas anderes.

Beispiel: Ein Teil mit 100 mm OD, 50 mm ID und 250 mm Lange. Stab (110 mm OD) kostet ?1.500 +
?6.000 Bearbeitung = ?7.500. Rohr (110 mm OD, 55 mm ID) kostet ?1.450 + ?3.000 Bearbeitung =
?4.450. Das Rohr spart hier ?3.050.

Faustregeln fur die Werkstatt

¢ ID > 50 % des OD: Tendieren Sie zum Rohr — groRe Locher bedeuten grof3e Einsparungen.

ID Der Stab ist Ihr Freund — kleine LAocher sind kein Problem.

Lange > 8x OD: Das Rohr kénnte gtinstiger sein, insbesondere bei grol3en Lochern (tiefes
Bohren ist mihsam). Testen Sie es jedoch — es ist kein Evangelium.

Spezialstahl ben6tigt: Der Stab schlagt oft das Rohr, wenn die Sorte schwer als Rohr zu finden
ist.

Abfall > 30 %: Uberpriifen Sie das Rohr — warum sollten Sie dafir bezahlen, die Halfte lhres
Materials zu verschrotten?

Das Fazit

Es gibt keine universelle ,richtige* Wahl — der Kontext ist entscheidend; Eine dicke Bu¢hse ‘aus-einer
seltenen Legierung konnte nach einem Stab schreien, wahrend ein dunner, langer-Abstandshalter
nach einem Rohr verlangt. Skizzieren Sie Ihr Teil, berechnen Sie die Zahlen und Gberprifen Sie den
Lagerbestand lhres Lieferanten. Ein wenig Verabrechnung erspart-thnen einen grof3en Schlag fur lhre
Gewinnspanne. ~ '

\

Bei Steelmet Industries sind wir'hier, um’Jhnen bei-den besten Entscheidungen fur lhre
Fertigungsanforderungen zu helfen. Besuchen Sie uns auf www.steelmet.in, um unser Sortiment an
Stahistaben; Rohren und mafgeschneiderten Losungen zu erkunden, die auf Ihre Anforderungen
zugeschnitten sind.

Was“istilhrerbevorzugte Methode zur Auswahl des Materials? Hinterlassen Sie einen
Kommentar — wir wirden gerne héren, wie Sie dieses Problem in Ihrer Werkstatt angehen!

#Fertigungstipps #StahlstabVsRohr #RingférmigeKomponenten #Bearbeitungseffizienz
#Kostenersparnis #Materialauswahl #Steelmetindustries
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