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Ease of Straightening across steel types
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Carbon ~ Spring Steels. High Carbon High Carbon

Steelmet Industries
Precision in Every Bar

GeschAarlte (gedrehte) StAabe vs. kaltgezogene BlankstahlstAobe: Geradheit &
Verarbeitung nach Stahlsorten
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Description

In der PrAnzisionstechnik spielen,OberflAachengA¥ite ,Geradheit und Zerspanbarkeit eine
entscheidende Rolle fAvur die‘keistungsfAchigkeit von StahlstAsben. Zwei gAangige Varianten sind
geschAaxlte (gedrehte) StAabe und kaltgezogene BlankstahlstAabe: WAshrend beide im Vergleich
zu warmgewalzten SchwarzstahlstAaben eine hAfhere MaA~?haltigkeit bieten;-untetscheidet sich ihr
Verhalten je nach verarbeiteter Stahlsorte 4?7 kohlenstoffarme StAcrhle, VergAvstungsstAshlé,
KohlenstoffstAahle mit hohem C-Gehalt, AutomatenstAzchle, legierte StAnhIe"ur)d FederstAahle.

Bei Steelmet Industries sind wir auf die Lieferung prAcazisionsgefertigter StAabe fAY4r anspruchsvolle
Industrieanforderungen spezialisiert. Dieser Beitrag vergleicht geschAxlte vs. kaltgezogene
BlankstahlstAabe und bewertet die Richtbarkeit und Verarbeitbarkeit A¥ber verschiedene
Stahlsorten hinweg.

1. GeschAxzlte (gedrehte) StAabe vs. kaltgezogene
BlankstahlstAabe 4?7 Hauptunterschiede

Merkmal GeschAxrlte / gedrehte StArobe Kaltgezogene BlankstahlstAabe
Geradheit Gut, abhAangig von Sorte & Ausgezeichnet durch Kaltziehen + Richten
Durchmesser
OberflAnchengAYite Srll?fté,r:%hlerfra (2under vollstAandig Blanke, polierte OberflAache

Eng, aber nicht so fein wie bei

5o It
MaA?toleranz gezogenen StAsben

Sehr enge Toleranzen erreichbar

Eigenspannunaen Minimal (Randschicht spanend HAfTher durch Kaltverformung, ggf.
gensp g abgetragen) SpannungsarmglAYhen nAftig
Zerspanbarkeit Sehr gut, besonders bei Ausgezeichnet, variiert jedoch je nach
P AutomatenstAahlen Sorte
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Merkmal GeschAalte / gedrehte StAobe Kaltgezogene BlankstahlstAzbe

HAfher aufgrund des

Kosten
Zerspanungsprozesses

Wirtschaftlicher fAvur die Serienfertigung

2. Richtbarkeit nach Stahlklasse

Das Richtverhalten unterscheidet sich erheblich zwischen den einzelnen Stahlklassen. Hier ist eine
Einordnung von am leichtesten bis am schwierigsten zu richten:

Leichtigkeit des

Al
Stahlklasse Richtens BegrA¥andung
~ 47 47 4? a7 472 i i i i
Kohlenstoffarme StAshle a?a?a? a? & (Am Weich, duktil, geringer Widerstand gegen
/ leichtesten) Kaltverformung
Schwefel-/BleizusArtze verbessern
AutomatenstAchle a?a? a? a? a?? Zerspanbarkeit, leichte SprAfdigkeit beeinflusst
Korrektur
StAchle mit mittlerem 87 82.47 427497 Ausgewogene Festigkeit & DuktilitAat;
Kohlenstoffgehalt moderaten Biegewiderstand
Legierte StAahle 47 87 A722497599 , HA‘Hherg Fesygkelt dureh Legierungselemente
macht sie'steifer
StAchle mit hohem 47 A7 BP2527477 HAcrter, Weniger~duktil, neigen nach’dem
Kohlenstoffgehalt Richten zum ZurAYickfedern
~ A7 A??377472477 iakei iZitA i
FederstAohle a? 4??7a??a?7?a?? (Am Hohe Zugfestigkeit & ElastizitAat widersetzen

schwierigsten) sich dem Richten

3. GeschAxlte vs. kaltgezogene StAzbe in verschiedenen
Stahlsorten

Stahlklasse GeschAgrlte / gedrehte StAsbe  Kaltgezogene BlankstahlstArbe

Kohlenstoffarme StAshle Gute Cieradhelt, glatte Ausgezeichnete Geradheit, sehr enge
OberflAache Toleranzen

StAchle mit mittlerem Gut fAY4r Zerspanung, A?berlegene Geradheit, erfordert aber

Kohlenstoffgehalt beherrschbare Geradheit hAfheren Richtaufwand

StAchle mit hohem Geringeres Verzugsrisiko als Aufgrund der HAarte mitunter schwierig

Kohlenstoffgehalt beim Kaltziehen zu richten

~ Ausgezeichnete Zerspanbarkeit, Hohe PrAazision mAfglich, ggf.

AutomatenstAahle gute OberflAache SpannungsarmglA¥hen erforderlich

Legierte StAchle Formstal?llltAnt, moderate Fester, anspruchsvoller beim Richten
Geradheit

FederstAahle SchAglen bevorzugt (weniger Sehr schwierig kaltzuziehen & zu
Spannungsprobleme) richten
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4. Welche Variante sollten Sie wAghlen?

e Wenn die Entfernung von OberflAachendefekten (Zunder, Randentkohlung) PrioritAat hat 4?2
sind geschAslte StAobe ideal.

e Wenn hohe Geradheit und enge MaA?toleranzen entscheidend sind 4?7 sind kaltgezogene
BlankstahlstAabe die bessere Wahl.

o FAVur feste StAohle (Feder-, Hochkohlenstoff-, legierte StAshle) 4?? schneiden geschAslte
StAabe aufgrund geringerer Eigenspannungen oft besser ab.

1

Fazit

Die Wahl zwischen geschAzlten (gedrehten) StAoben und Kattgezogenen BlankstahlstAaben
hAengt von der Stahlsorte und Ihrer Endanwendung ab. Bei gut.umformbaren GAYiten wie
kohlenstoffarmen StArhlen bieten kaltgezogene BlankstahlstAabe eine tnerreichte Geradheit. Bei
anspruchsvolleren Werkstoffen wie Feder- oder HochkohlenstoffstAchlen erweisen’sich geschAalte
StAabe hingegen oft als zuverlAassiger.

Bei Steelmet Industries liefern wir sowohl geschAxzlte als auch kaltgezogene BlankstahlstAabe,
maA?geschneidert auf lhre Branchenanforderungen mit prAaziser Geradheit, engen Toleranzen und
verlAasslicher QualitAst.

8?22 Kontaktieren Sie uns noch heute bei Steelmet Industries, um die optimale LAsung fAv4r Ihre
Anforderungen zu besprechen.
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