
Nickel-Chrom-MolybdÃ¤n-StÃ¤hle: Vergleich BS 970, SAE/AISI und IS

Description

Nickel-Chrom-MolybdÃ¤n-StÃ¤hle (Ni-Cr-Mo) sind eine Familie von legierten StÃ¤hlen, die eingesetzt
werden, wenn ein Bauteil hohe Zugfestigkeit mit guter ZÃ¤higkeit verbinden muss â?? oft bei
Querschnitten, die fÃ¼r unlegierten Kohlenstoffstahl zu groÃ? oder zu stark beansprucht sind, um
zuverlÃ¤ssig durchgehend gehÃ¤rtet zu werden.

Die Familie gliedert sich in zwei groÃ?e Gruppen. DurchhÃ¤rtende GÃ¼ten â?? EN19, EN24 und
EN25 â?? werden Ã¼ber den gesamten Querschnitt gehÃ¤rtet und angelassen. EN19 (entspricht
SAE/AISI 4140) wird fÃ¼r Achsen, Antriebswellen, Kurbelwellen-Pleuelstangen sowie hochfeste
Schrauben und Stiftschrauben verwendet. EN24 (entspricht SAE/AISI 4340) enthÃ¤lt einen hÃ¶heren
Nickelanteil fÃ¼r mehr ZÃ¤higkeit und wird fÃ¼r ZahnrÃ¤der, Achsen, hochfeste Stiftschrauben und
Wellen im Schwerlastbetrieb eingesetzt. EN25 weist in diesem Vergleich den hÃ¶chsten Nickel- und
MolybdÃ¤ngehalt auf und ist fÃ¼r die grÃ¶Ã?ten oder am stÃ¤rksten belasteten Querschnitte
vorgesehen.

EinsatzhÃ¤rtende und nitrierte GÃ¼ten â?? EN36, EN40B, EN-353 und EN-354 â?? werden so
behandelt, dass eine harte, verschleiÃ?feste OberflÃ¤che Ã¼ber einem zÃ¤hen Kern entsteht. EN36
wird fÃ¼r hochbeanspruchte ZahnrÃ¤der und Wellen verwendet; EN40B ist ein Nitrierstahl fÃ¼r
Bohrer, FÃ¼hrungen, Wellen, ZahnrÃ¤der und Befestigungselemente.

EN16 und EN111 sind niedriger legierte GÃ¼ten derselben Familie, die in weniger stark beanspruchten
Anwendungen als EN19/EN24 eingesetzt werden.

Die folgende Tabelle stellt jede BS-970-GÃ¼te ihren SAE/AISI- und IS-Entsprechungen sowie der
chemischen Zusammensetzung gegenÃ¼ber, damit Sie eine Spezifikation aus einer der drei Normen
demselben zugrunde liegenden Stahl zuordnen kÃ¶nnen.

NICKEL-CHROM-MOLYBDÃ?N-STÃ?HLE

BS :
970

SAE/AISI
IS:3930
IS:4432
IS:5517

C% Mn% Si% Cr% Ni% Mo%

EN16 35Mn6Mo3 0.32/0.40 1.30/1.80 0.10/0.35 0.20/0.35

EN19 4140 40Cr4 Mo3 0.38/0.45 0.50/0.80 0.10/0.35 0.90/1.20 0.20/0.35

EN24 4340 40Ni6Cr4Mo3 0.35/0.45 0.40/0.70 0.10/0.35 0.90/1.30 1.25/1.75 0.20/0.35

EN25 31Ni10Cr3Mo6 0.27/0.35 0.50/0.70 0.10/0.35 0.50/0.80 2.30/2.80 0.40/0.70

EN36 13Ni3Cr 80 0.15/0.18 0.30/0.60 0.10/0.35 0.60/1.10 3.00/3.75

EN40B 25Cr13Mo6 0.20/0.30 0.40/0.65 0.10/0.35 2.90/3.50 0.25/0.40 0.40/0.70

EN111 3140 35Ni5Cr2 0.30/0.40 0.60/0.90 0.10/0.35 0.45/0.75 1.00/1.50

EN-
353

15 Ni Cr 1
Mo12

0.12/0.18 0.60/1.00 0.10/0.35 0.75/1.25 1.00/1.50 0.80/0.15
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EN-
354

4320
15 Ni 1Cr 1Mo
15

0.12/0.18 0.60/1.00 0.10/0.35 0.75/1.25 1.50/2.00 0.10/0.20

Vergleich von Nickel-Chrom-MolybdÃ¤n-StÃ¤hlen nach verschiedenen internationalen
Normen.

FÃ¼r einen genaueren Blick auf die beiden am hÃ¤ufigsten spezifizierten GÃ¼ten dieser Familie lesen
Sie unsere ausfÃ¼hrlichen LeitfÃ¤den zu EN19-Stahl und EN24-Stahl.
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